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PRESSA AUTOMATICA ALTERNATIVA
MOD. RIBA 350/D & 420/D

oo g

AUTOMATIC ALTERNATIVE PRESS |
PRENSA AUTOMATICA ALTERNATIVA |
PESEE;QJ‘ER?MH‘:‘EW
CHSELPRESSE
MEPEMEHHbIA NPECC-ABTOMATE

COSTRUZIONI HECCANIGHE STAMPAGGIO IN GOMMA

T S |



AItESIA ATONEYELSA AT S LT

MOD. RIBA 350/D

Pressa automatica alternativa a due postazioni contrapposte, con cilindri idraulici per la movimentazio-
ne automatica dei carrelli porta stampi, adatta per la produzione di mationelle in cemento & graniglia.

- Stazioni di servizio e di lavoro indipendenti scorrevoli tramite manicotti a ricircolo di sfere su guide
lineari cromate le quali conferiscono al sistermna leggerazza nella traslazione manuale delle stazioni di
lavoro.

- Quadro di comando incorporato nella struttura della macchina e indipendente per il controllo dei
processi di lavorazione con logica PLC.

- Conforme a tutti i requisiti generali e Direttive CEE di sicurezza e igiene per gli operatori.

« Coslituita da una struttura principale in acciaio cerificata, in carpenteria elettrosaldata su cui sono
montati tutli | componenti che costituiscono la macchina nel suo complesso di cui:

- Centralina idraulica indipandente per il comando ed il controllo del cilindro di pressatura, perla
operazioni di sformatura del manufatto e traslazione delle stazioni di servizio.

- Motovibraton elettrici autonomi con comando a pedale per uniformare il matenale all'interno dello
stampo.
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PRODUZIONE Sy
 Formato | Pezzixora Mt2x8ore |
6X200X200|  550/600 180/200
4X250X250 |  400/440 200/220
2X300X300 0 1804200 | 1507160
| 2X333X333 | 180/200 | 160170
1X400X400  B0/80 | 100/110
1X500X500 70/80 140/150
(1XB00X600| 6070 | 1807200
|3X200X400 | 220/240 | 140/160
| 2X250X500 | 150170 | 100/120
2X300X600 140/150 200/220
1X400X600|  70/80 |  130/140

CARATTERISTICHE TECHMICHE

. Lunghana | mm 2600
Larghezza mm 2300
. Altezza mm 2000
: Peso approssimativo Ka 3500
- Diametro cilindro di pressatura  mm 350
Pressione mnslmn di lavoro bar | 200
' Potenza di pressata Kg | 192000
- Potenza installata Kw 11
| Altezza massima del manufatto  mm 80

Le parattaerstiche fecriche e e capacita produttive fomife sano
a fitalg indicaliva @ non impegnative. La Sociela & niserva il
diritto di appodtare modifiche senza préavviso.




S — i W SR = AUTONESRIS ALGPSH NP IYE HilE55
T Al P~ MOD. RIBA 330/D

Automatic altemnative press with two opposite stations, equipped with hydraulic cylinders for automatic
displacement of mould-holder trucks for the manufacture of cem and grit tiles.

* Independent work and service stations running by means of ball circulation sleeves on chromium
plated linear guides allowing easy hand traverse of the stations.

- Independent control board installed on the machine structure controlling the working processes with
PLC logic.

* In compliance with all the general requirements and EEC directives relevant to operator's safety and
hygiene.

* Made up of a main electric welded steel frame, certified, camrying all the machine componenis, such
as:

- Independent hydraulic unit for operation and control of pressing cylinder, demoulding operations
and translation of service stations.

- Self-contained electric motor vibrators with control pedal for levelling the material inside the

mould.

PRODUCTION B
. Size | Pieces/hour  Sqm/8 hours

BX200X200  550/600 180/200

4X250X250 |  400/440 200/220
2X300X300 1804200 | 1507160
| 2X333X333 |  180/200 | 160M70
| 1X400X400|  BO/S0 | 100/110

1X500X500 70/80 140/150
(1X600X600|  60/70 | 1807200
|3X200X400 | 220/240 | 140/160
| 2X250X500 | 150170 | 100/120

2X300X600 140/150 = 200/220
(1X400X600|  70/80 |  130/140

TECHMICAL DATA

Longtn om | 200
Width mm | 2300 |
Height mm 2000 |

 Approx. weight Kg | 3500 |
Diameter of pressing cylinder ~mm 350 |

'Max. operating pressure | bar 200 |
Pressing power . Kg | 192000 |

 Installed power Kw 11 i

' Max. manufacture height mm 80

Technical data and productive capaciies are supplied fust as an

mdication and arg nal binding. The Company reésarves the right
to carry aul modifications withaud prior nolice.




ERENSAWAU T OV AT CATALT RN AVIVAS

MOD. RIBA 350/D SR

Prensa automatica alternativa de dos posiciones contrapuestas, con cilindros hidraulicos para el
desplazamiento automatico de los carros porta moldes, apta para la produccion de ladrillos de
cemento y gres artificial.

- Estaciones de servicio y de trabajo independientes deslizantes mediante manguitos con recirculacion
de esferas sobre guias lineales cromadas que confieren al sistema ligereza en el desplazamiento
manual de las estaciones de trabajo.

+ Cuadro de mando incorporado en la estructura de la maguina e independiente para el control de los
procesos de trabajo con ldgica PLC.

- Conforme a todos los requisitos generales y Directivas CEE de seguridad e higiene para los
operadores.

 Constiluida por una estructura principal de acero certificada, de carpinteria electro-soldada donde
estan montadas todas las piezas que constituyen la maquina en su complejidad, y en particular;

- Central hidraulica independiente para &l mando y el control del cilindro de prensado, para las
operaciones de desmolde del producto y traslacion de las estaciones de servicio.
- Motovibradores eléctricos auténomos con mando de pedal para uniformar el material en el interior

del molde.
PRODUCCION
Formato ] Piezas x hora M.2 x 8 horas |
|6X200X200|  §50/600 | 180/200
| 4X250X%250  400/440 200/220
| 2X300X%300  180/200 |  150/160
i"zxa'aai’:i:ﬁ: 180/200 = 180/170
1X400X400  80/90 | 100/110
| 1X500X500  70/80 | 140/150
|1X600X600| 6070 |  180/200
|3X200X400 |  220/240 | 140/160
| 2X250X500 | 150170 | 1004120
‘ 2X300X600  140/150 200/220
| 1X400X800  70/80 | 130/140
CARACTERISTICAS TECMICAS
Longitud mm | 2600
Anchura mm = 2300
Altura mm | 2000
~ Peso aproximativo Kg = 3500
Diametro cilindro de prensado ~ mm 350
Presién méaxima de trabajo bar = 200
Potencia de prensado | Kg | 192000
Potencia instalada Kw | 11
- Altura maxima del producto mim 80

Las caracleristicas donicas y las capacidades pmduanvﬂs aqul
proparcionadas Uenen Rnalidad indicaliva y.no compromisaria,
La Sociedad se reserva al derecho de levar a cabo modificaciones

sin preaviso alguna,




PRESSESNN ENATIVESUS MR GUE
MOD. RIBA 350/D

Presse alternative automatique avec deux postes opposés, avec cylindres hydrauliques pour le
déplacement automatique des chariots porte-moules, pour la fabrication de carreaux de ciment et
granito.

* Postes de service et de travail indépendants glissant a 'aide de manchons a billes sur les coulisses
lingaires chromées pour le déplacement manuel l&éger des postes du systéme.

- Tableau de commande incorporé dans la structure de la machine et indépendant pour le contrile des
processus de travail avec logique PLC.

+ Conforme a toutes les conditions générales requises et aux lignes directrices CEE pour la sécurité et
'hygiena des opérateurs.

* La machine se compose d'une structure principale d'acier électrosoudé, certifiée, supportant tous les
composants de la machine, en particulier les suivants:

- Unité hydraulique indépendante pour la commande et le contrble du cylindre de pressage, pour
les opérations de démoulage du produit manufacturé et translation des postes de service

- Vibrateurs & moteur électriqgues autonomes avec commande a pédale pour uniformiser le matérial
a lintérieur du moule

PRODUCTION
_ Format | Piéces /heure | M2/8 heures |
6X200X200 |  550/600 180/200
4X250X250 400/440 | 200/220
| 2X300X300 |  180/200 | 150/160
| 2X333X333 | 180/200 | 160M70
| 1X400X400 |  B0O/S0 | 1001110
1X500X500 | 70/80 140/150
| 1X600X600|  60/70 | 180/200
|3X200X400 |  220/240 | 140/160
|2X250X500 | 150/170 |  100/120
2X300X600| 140150 | 200/220
| 1X400X600|  70/80 130/140

CARACTERISTIGUES TECHMIGUES

Longueur ' mm | 2600 |
Largeur mm | 2300 |
Hauteur mm | 2000 |
Poids approximatif Kg | 3500
Diametre cylindre de pressage = mm 350 ‘
Pression d'utilisation maxi. | bar 200 |
Force de pressage Kg | 192000 |
Puissance installée Kw 1 |
Haut. maxi. produit manufacturé mm 80 |

Les caractanatiques techriguas el las capacilés productives
sant fowrmias a fifre indicalif ef sans angagemeand. La Socials 54
résarve le droif d'affactuer des modifications sans avis préalable.




RUNUTYIRM1oLRE WECHOEIR hEOOE

MOD. RIBA 350/D e g DR e R T

Automatische Wechselpresse mit zwei gegeniibergestellten Arbeitsplatzen, ausgestatlet mit
Hydrozylindern zur automatischan Bewegung der Formtragerschlitten, zur Fertigung von Zement- und
Werksteinplatten.

- Unabhdngige Service- und Arbeitsplitze, die mittels Kugelhllsen auf verchromten Linearfihrungen
gleiten, welche die manuelle Bewegung der Arbeitspldtze erleichtern.

* Im Maschinenrahmen eingebaute und unabhangige Steuvertafel zur Steuerung von
Bearbeitungsprozessen mit PLC-Logik.

* Ubereinstimmend mit allen allgemeinen Anforderungen und den EWG-Richtlinien beziglich
Sicherheit und Hygiene der Bediener.

- Die Maschine besteht aus einer bescheinigten elektrogeschweissten Stahlkonstruktion auf welcher
alle Maschinenbauteile montiert sind, unter anderem auch folgende:

- Unabhangige hydraulische Einheit zur Bedienung und Steuerung des Presszylinders, Entformung
des Erzeugnisses und Verschiebung der Serviceplatze.

- Elektnsche selbstédndige Motorschiittelapparate mit Fussschaltung zum Egalisieren des Materials
in der Form.

PRODUICTION e
Format Stiicke/Stunde M2/8 Stunden

| 6X200X200 550/600 180/200
| 4X250X250  400/440 |  200/220 |
| 2X300X300  180/200 | 150/160 |
i 2X333X333  180/200 |  1B0/170
1X400X400  80/90 | 100/110 |
|1X500X500  70/80 | 140150 |
1X600X600| 6070 | 1804200 |
|3X200X400  220/240 | 140/160 |
| 2X250X500 150/170 | 1004120
|2X300X600  140/150 | 200/220
| 1X400X600  70/80 |  130/140

TECHMISCHE EIGENSCHAFTEN

' Lénge - mm 2600

 Breite mm | 2300

' Héhe . mm | 2000

. Gewicht | Kg | 3500

- Presszylinderdurchmesser mm 350

Héchster Betriebsdruck bar = 200

 Presskraft | Kg 192000

~ Installierte Leistung - Kw L

' Max. Héhe des Erzeugnisses mm 80

Die technischen Eigenschaften und die Produktionskapazitdten
wardan unverbindlich zu Informalionszwecken galisfart,

Die GeseNschalt behilt sich das Recht vor Anderungen

ohne vorherige Benachrichtigung anzubrngen,




NERENERHBIVNIEECISRSY LIV ATy

BN IR oz, RIBA 350/D

MepeMeHHHA NPecc-aBTOMaT ¢ OBYMA NPOTHBONCNONHLIMK - palovynMn  MecTamu,
rMAPSENHMYECKMMK  LMNWHAPaMK ANA  ARTOMATWYECKOrD [BMMEHWA KapeTok CO TaMnNami,
npeaAHazHa4veH AnA BeINYCKa NNNTOK W3 KAMEHHOR KPOWKK W USMEHTHLIX NAWTOK,
* HeaaBncumbie pemoHTHble Dasw w paboyne MECTa, CRONB3IALLME NPH NOMOWA WaPoBoA MydTH
Ha XPOMWPOBAHHBIE NWHEADHBIE HANDABNAWIUME, KOTOPbIE 43T NEMKOCTE CACTEMY NPW PYYHOR
nepeMeLleHn paSouns MecTax,
* HeaaBucMMEIR NyneT YNPaBneHuA, CMOHTHPOBAH B CTPYKTYPE MalWWHE, ANA KOHTPONA
NPOM3IBOACTBEHHLIX NpoUeccos ¢ normkoi PLC.
* [lpecc-apTOMAT COOTBETCTEVET CO BCEMWA rEHEpansHeIMM TpeboBaHuAMK W aupekTieamn EC
Ansa Ge30NacHOCTH M MMrHeHs ONepaTopos.
= JTOT NPECcC-aBTOMAT B OCHOBE COCTOMT W3 CTANLHOA CTPYETYDLl, W3 SNEKTpO-CEApEeHHOA
KOHCTPYKLMM, HA KOTOPOW CMOHTUPOBAHL BCE KOMNOHEHTE! CO3N3MWME MALWWHY B LIENOM, KaK:
*  HEJABMCUMBIA MAAPABNWYECHWA  arperart nna ynpasnedda W KOHTPONW  UMNWHApa
NPECcCOBaHWA, ANA WIBNEYEHWA W3AENKA U3 (hopMBI M NEPEMELLEHWE PEMOHTHLX Galos;
*  HE3ZABMCHMMBbIE anekTpudeckwe BWEpaTopbl € nefanbHbIM NPUBOAOM AONR  NPWAEYM
0AH00DPa3IKA MaTEpHany BHYTDW WTaMNa,

nNPOMIECQOCTED
| opwar | Mg, aecnon | Mipoyn. atseomm |
6X200X200| 550/600 180/200
4X250X250 400/440 = 200/220
2X300X300 0 1804200 | 1507160
| 2X333X333 |  180/200 | 160M70
| 1X400X400  BO/S0 | 100110
1X500X500 70/80 1dl}f151:l
| 1X600X600|  B0/70 | 180/200
| 3X200X400 |  220/240 | 140/160
 2X250X500  150/1170 | 100M120
2X300X600 1401150 = 200/220
| 1X400X600 |  70/80 130/140

TEXHWMECKME XAPAKTEPHCTHKN

' AnuHa MM | 2600 |
Wmpuna MM 2300 |
BricoTa MM ﬁﬁlﬂlﬁ ; |
Bec okono Kr 3500 i
LMameTp UMNMHAPA NPECCOBAHMA MM 350 |
‘MakcumansHoe pabovee Aaenexwe Dap 200 |
MOLHOCTE NPECCOBaHNS | xr | 192000 |
YCTaHOBNEHHAA MOLIHOCTE Kkw | 11 |
Ihmlwummm pummmmmnm MM 80 |

Tarsacoe EOatrERNCTINH K NDCHABINCTEERNER MOWHDCTE NOCTAEMEHHNE FUSSOT FIRLED
CEMAHTHOADIMMY ISR if 10 COMLILIS0T, NANMITIOR OCTARMRNT 31 Coltw MAAND BHOCTH
TENHRECTHE IS el npaympeETeHE
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180/200 550/600 | 6X200X200
200/220 | 400/440  4X250X250 |
| 1501160 | 180/200 | 2X300X300 |
. 160/170 | 180/200  2X333X333 |
| 100/110 | 80/90 | 1X400X400
| 140/150 70/80 | 1X500X500
. 180/200 |  60/70 | 1X60OX600 |
| 1401160 |  220/240 | 3X200X400
1001120 | 150/170 | 2X250X500 |
| 200/220 | 1401150 | 2X300X600
| 130140 | 7080 | 1X400X600
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PIESISA AUTOMATICA AETERS LTIV

MOD. RIBA 420/D $-900

Pressa automatica alternativa a due postazioni contrapposte, con cilindri idraulici per la
movimentazione automaltica dei carrelli porta stampi, adatta per la produzione di mattonelle in
cemento & graniglia di grande formato oppure scalini con una larghezza massima di 900mm,

- Stazioni di servizio e di lavoro indipendenti scorrevoli tramite manicotti a ricircolo di sfere su guide
linean cromate le quali conferiscono al sistema leggerezza nella traslazione manuale delle stazioni di
lavoro.

- Quadro di comando incorporato nella struttura della macchina e indipendente per il controllo dei
processi di lavorazione con logica PLC.

- Conforme a tutti i requisiti generali e Direttive CEE di sicurezza e igiene per gli operatori.

« Costituita da una struttura principale in acciaio cerlificata, in carpenteria elettrosaldata su cui sono
montati tutti | componenti che costituiscono la macchina nel suo complesso di cui:

- Centralina idraulica indipendenta per il comando ed il controllo del cilindro di pressatura, perla
operazioni di sformatura del manufatto e traslazione delle stazioni di servizio.

- Motovibraton elettrici autonomi con comando a pedale per uniformare il materale all'interno dello
stampo
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FROGUZIGNE :

| Formato | Pezzixora | Mt2xB8ore

8X200X%200|  750/800 240/260

' 6X250X250| 550/600 @ 270/300 M
|4X300X300 |  340/360 | 240/260 | = | (P,
2X333X%333|  180/200 1607170 "t ettt
| EIAGDHUU_ 151].!'1?[]'_ | 190/210

1X500X500 70/80 1407150

1XBOOX600|  60/70 | 180/200

| 3X200X400| 220/240 | 140/160

| 2X200X800| 110120 | 160/180

3X250X500 |  220/240 140/160

2X300X600 1501170 | 210230

1X300X900,  60/70 | 130/150

' 1X400X600 | 70/80 | 130140

' 1X400X800 | 70/80 | 180/200
CARATTERISTICHE TEGNICHE

' Lunghezza - | mm | 2400

| Larghezza | mm | 2100

. Altezza . mm 1800

 Peso approssimativo | Kg | 4000 |
Diametro cilindro di pressatura  mm 420

' Pressione massima di lavoro  bar 200

' Potenza di pressata . Kg | 277000

. Potenza installata | Kw 15

. Altezza massima del manufatto | mm 80 :

Le pcarattaerstiche fecriche e la capacita produttive formife sano
a fitalg indicaliva @ non impegnative. La Sociela & riserva il
diritto di appordtare modifiche Senza préavviso.




r— W SRR AUTONATIO ALTEILIATIVE PIESS
gl ——= IOD. RIBA 420/D S-900

Automatic altemnative press with two opposite stations, equipped with hydraulic cylinders for automatic
displacement of mould-holder trucks for the manufacture of large sized cem and grit tiles or steps with
max. width of 900mm.

* Independent work and service stations running by means of ball circulation sleeves on chromium
plated linear guides allowing easy hand traverse of the stations.
- Independent control board installed on the machine structure controlling the working processes with
PLC logic.
* In compliance with all the general requirements and EEC directives relevant to operator’s safety and
hygiene.
- Made up of a main electric welded steel frame, certified, carrying all the machine components, such
a8
* Independent hydraulic unit for operation and control of pressing cylinder, demoulding operations
and translation of service stations
- Self-contained electric motor vibrators with control pedal for levelling the material inside the mould.

PRODUCTION - i
| Size  Pieces/hour | Sgm /B hours
| 8X200X200  750/800 240260 |
| 6X250X250  550/600 |  270/300

| 4X300X300  340/360 | 240/260
|2X333X333 180/200 | 180/170

| 2X400X400  150/170 190/210

| 1X500X500  70/80 | 140/150

| 1XBODXB00 6070 | 1804200

| 3X200X400  220/240 | 140/160
| 2X200X900 110/120 | 160/180
| 3X250X500  220/240 140/160
| 2X300X600  150/170 | 210/230
| 1X300X900 6070 |  130/150
1X400XB00 | 70/80 | 130/140
| 1X400X800  70/80 180/200

Technical data and productive capacities are

TECHMICAL DATA S _ - supplied just as an indication and are not
Length " mm 2400 |  binding. The Company reserves the right to
[ 'Iﬂ'ldm | e i 2100 carry out madifications withoul prior noflice.

' Height mm | 1800 |
| Approx. weight _! Kg | 4000 |

' Diameter of pressing cylinder =~ mm 420

Max. operating pressure . bar | 200
_Pressingpower | Kg 277000
. Installed power | Kw 15

Max. manufacture height | mm 80
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MOD. RIBA £420/D $-900

Prensa automatica alternativa de dos posiciones contrapuestas, con cilindros hidraulicos para el
desplazamiento automatico de los carros porta moldes, apta para |a produccion de ladrillos de
cemento y gres artificial de gran formate o bien peldafios con una anchura maxima de S00mm.

+ Estaciones de servicio y de trabajo independientes deslizantes mediante manguitos con recirculacion
de esferas sobre guias lineales cromadas que confieren al sistema ligereza en el desplazamiento
manual de las estaciones de trabajo.

« Cuadro de mando incorporado en la estructura de la maquina e independiente para el control de los
procesos de trabajo con logica PLC.

« Conforme a todos los requisitos generales y Direclivas CEE de seguridad e higiene para los
operadores.

Consliluida por una estructura principal de acero certificada, de carpinteria electro-soldada donde
estan montadas todas las piezas que constituyen la maquina en su complejidad, y en particular:
- Central hidraulica independiente para el mando y el control del cilindro de prensado, para las
operacionas de desmolde del producto y traslacion de las estaciones de servicio.
- Motovibradores eléctricos auténomos con mando de pedal para uniformar el material en el
interior del molde.

PROGUCCIGH :
. Formato | Piezas x hurn; M.2 x 8 horas
8X200X200  750/800 | 240/260
BX250X250 |  550/600 270/300
4X300X300 |  340/360 @ 240/260
| 2X333X333 | 180/200 | 1607170
|2X400X400 | 1501170 | 190/210
(1X500X500|  70/80 | 140/150
1X600X600 60/70 180/200
3X200X400 | 220/240 1407160
|2X200X900 | 110120 | 1B0/180
3X250X500 |  220/240 140/160
| 2X300X600 1501170 | 210/230
1X300X900 6070 | 1300150
' 1X400X600 | 70/80 | 130/140
"1X400X800  70/80 | 180/200
Las caracierislicas fecicas ¥ 1as {-‘ﬂm rﬁ Fﬁ FJFFF.' :Tt ﬂﬁ - TFrfF[M ":'
productivas aqui proporcionadas tienen finalidad | Lnngitul:l . mm | 2400
La Sﬂtn‘éﬁgﬂs&: ?ﬂiaﬁm:ﬁﬁ Hevar a ’-!'n--nl!u-m - - 1L 2100
cabo modificaciones sin preaviso alguno, - Altura . mm 1800
- Peso aproximative . Kg | 4000
Diametro cilindro de prensado  mm 420
Presién maxima de trabajo bar | 200
Potencia de prensado | Kg | 277000
Potencia instalada Kow 15

Altura maxima del producto . mm B0




PHESSE ALTEILIATIVE AUTONATIOUE
MOD. RIBA 420/D S-900

Presse alternative automatique avec deux postes opposés, avec cylindres hydrauliques pour le
déplacement automatique des chariots porte-moules, pour la fabrication de carreaux de ciment et
granito grand format ou de marches ayant une longueur maxi. de 9500mm.

* Postes de service et de travail indépendants glissant a 'aide de manchons a billes sur les coulisses
lingaires chromées pour le déplacement manuel léger des postes du systéme.
* Tableau de commande incorporé dans la structure de la machine et indépendant pour le contrle des
processus de travail avec logique PLC.
- Conforme a toutes les conditions génerales requises et aux lignes directrices CEE pour la sécurite el
'hygiena des opérateurs.
- La machine se compose d'une structure principale d’acier électrosoudé, certifiée, supportant tous les
composants de la machine, en particulier les suivants:
- Unité hydrauligue indépendante pour la commande et le contrble du cylindre de pressage, pour
les opérations de démoulage du produit manufacture et translation des posles de service.
- Vibrateurs & moteur électrigues autonomes avec commande a pédale pour uniformiser le matérial
a lintérieur du moule.

FRODUCTION
| Format Epﬁﬂ_ﬂfhﬂl.ll'ﬂ M2/8 heures
; BX200X200  750/800 |  240/260
 6X250X250  550/600 | 270/300
| 4X300X300 | 340/360 240/260
| 2X333X333 | 180/200 | 160/170
| 2X400X400 1501170 | 190/210
| 1X500X500 70/80 | 140/150
| 1X600X600 6070 | 1804200
| 3X200X400  220/240 | 140160
|2X200X900  110/120 | 160/180
| 3X250X500  220/240 140/160
| 2X300X600 150170 |  210/230
| 1X300X900 6070 |  130/150
| 1X400X600 ~ 70/80 | 130/140
1X400X800  70/80 |  180/200
_GARACTERISTIQUER TECHNIGUES T e s soat foumios 4 tire
 Longueur | mm 2400 | Mhaﬁﬂa&qsﬁngﬂgamnt. La Société se
Largeur m_|— 2100 Rt ke s mocifcasre
Hnutuur mm 1800 |
 Poids approximatif Kg | 4000 |
|ﬂiamétm cylindre de pressage = mm 420 |
|Prmlnn d'utilisation maxi. | bar | 200 |
 Force de pressage | Kg | 277000 |
' Puissance installée | Kw 15

' Haut. maxi. pruduitmanuhl:turi! mm 80




AUTONTISSE JIESHISELPIIESSE

MOD. RIBA 350/D $-900

Automatische Wechselpresse mit zwei gegeniibergestellten Arbeitsplatzen, ausgestatlet mit
Hydrozylindern zur automatischen Bewegung der Formtragerschiitten, zur Fertigung von
grossfirmigen Zement- und Werksteinplatten oder Stufen mit Héchstbreite 900mm.

- Unabhéngige Service- und Arbeitsplatze, die mittels Kugelhillsen auf verchromten Linearflihrungen
gleiten, welche die manuelle Bewegung der Arbeitspldtze erleichtern.

* Im Maschinenrahmen eingebaute und unabhéngige Steuertafel zur Steuerung von
Bearbeitungsprozessen mit PLC-Logik.

- Ubereinstimmend mit allen allgemeinen Anforderungen und den EWG-Richtiinien beziglich
Sicherheit und Hygiene der Bediener.

- Die Maschine besteht aus einer bescheinigten elektrogeschweissten Stahlkonstruktion auf welcher
alle Maschinenbauteile montiert sind, unter anderem auch folgende:

- Unabhangige hydraulische Einheit zur Bedienung und Steuerung des Presszylinders, Entformung
des Erzeugnisses und Verschiebung der Serviceplitze.

- Elektrische selbstdndige Motorschittelapparate mit Fussschaltung zum Egalisieren des Materials

in der Form.
PRODUKTION
| Format [Stiicke/Stunde M2/8 Stunden |
8X200X200 TEWEIJI!} 240/260
(6X250X250 |  550/600 | 270/300
4X300X300 |  340/360 | 240260
|2X333X333 |  180/200 | 160/170
| 2X400X400| 1501170 | 1901210
1}15&0){500 70/80 140!1 50
(1XB00X600|  BO/f0 | 180/200
| 3X200X400 |  220/240 | 140/160
| 2X200X900| 110120 | 160/180
3X250X500 |  220/240 1401160
 2X300X600, 1501170 | 210230
1X300X900  60/70 | 130/150
' 1X400X600 | 70/80 | 1307140
' 1X400X800 | 70/80 | 180/200
mﬂﬁﬂh’;ﬁgfﬂ miﬂﬁm;g:mnw* ,  TECHHISCHE EIGENSCHAFTEN
iomatcnervecien galefr: e GRS e
varferige Benachnchtigung anzubrngen. | ::I':': rfr:lnr.ll1 ' :E'II.IBES:]
| Gewicht Kg | 4000
f Presszylinderdurchmesser mm 3420
" Héchster Betriebsdruck bar | 200
 Presskraft Kg | 277000
Installierte Leistung Kw 15

Max. Héhe des Erzeugnisses mm | 80




I'IﬁFEFJ]""Ii-J'_aI.';J FPECC-ASTONAT

UMM /00, 2182 420]D S-900

MepemeHHBIA Npecc-aBTOMAT €  ABYMA NPOTHBONONOMHbIMK - pabOMMMKW  MECTaMM, ¢
rAAPaBNUYEcKHMMK UWNWHARaMH ONA ABWMEHWA KAPETOK CO LWTaMNaMv, ANA BLINYCKa MNAWTOK M3
KAMEHHOMA KPOWEW W UBMEHTHRIX NIWTOK Gonbworo q:ll]pH.IETE WM CT!.THEHEFI C MIAKCHMANEHOR
LI puHuﬁ 900 mm.
CaMocToATENbHbIE PEMOHTHBIE Baibl M pabouve MecTa, CKONbIALLME NPH NOMOLWMK LWapoBOW
MyTH HA XPOMWPOBAHHBIE NWHEADHBIE HANPaBNAKILME, KOTOPBIE AaK0T NETKOCTE CUCTEMY NpH
PYYHORA NepeMeLleHny patoyux MecTax.
*  HesaBuCHMEIA NyNLT YNPaBneHWs, CMOHTHPOBAH B CTPYKTYPE MAWWHE, ANA KOHTPONA
NpoN3ABOOCTREHHBIX NpoUeccos c normkod PLC.
* [Mpecc-nonyasToMmaT COOTEETCTBYET GO BCEMW reHepancHbiMi TpeboBaHWAMM ¥ ANPEKTHBAMH
EC ans G230nacHOCTH M TWIMEHE ONEpaTopos.
3TO0T Npecc-aeToOMaT B COCHOBE COCTOMT W2 CTAnuHOA CTPYKTYPBLI, W3 3NeKTpO-CBAPEHHOW
KOHCTPYELWW, H3 KOTOPOHW CMOHTHWPOB3AHBI BCE KOMNOHEHTHI CO3030WWE MALLWHY B LIBNOM, Kak:
*  He3aBACMMBIA rMAPaBNUHECKMA arperaTt ANA aBTOMATHMECKOrD YNPABNEHWA WIBNeveHWeM
H342nKA W3 (DOPME! W NEpaMelleHiem paMoHTHEN Ga308.
*  HEe3aBWCMMbIE 3JnNexkTpuyeckve BubpaTopbl € NedanbHbIM  NPUMBOAOM ANA  NpMaayu
oaHooBpa3Ina MaTeprany BHYTPH WTaMna.

HFﬂlﬁEEDﬂCTIG
| @opmar | Meo num | Mpojs. Mmook |
| BX200X200  750/800 | 240/260
| 6X250X250  550/600 | 270/300
4X300X300  340/360 240/260
| 2X333X333| 180/200 | 18070
| 2X400X400 150170 | 1904210
| 1X500X500  70/80 | 140/150
| 1X600X600 60/70 |  180/200
|3X200X400 | 220/240 | 140/160
|2X200X900  110/120 | 160/180
| 3X250X500 220240 140/160
| 2X300X600 150170 |  210/230
| 1X300X900 6070 | 130/150
| 1X400X600  ~ 70/80 | 130/140
1X400X800 ~ 70/80 |  180/200
TaxHiJeckie XapaKTepHETHER H
TEXHUYECKME XAPAKTEPHC TIRIM POHIBONCTBEHHAR MOLIHOCTS NOCTABNEHHIE
Anwria : [ mm [ 2400 [ e waror. Kowsarinn oty
Liupuna T 2100 | 38 COBOA NPABO BHECTH TEXHINHECKIE
_EHI_':'I:;TH I 7o - 1800 - H3IMEHEHHA D83 NPEqynpeNadeHHA.
|EHI:-DIIJ.HB i v 4000 ' | BN o=
| IMaMeTp UMNVHApa NPECCOBaHNA MM 420
MakcumansHoe pabodee nasneque Eép I 200
- MowHOCTs npeccosanua | wr | 277000
' YeraHoeneHHas mu.wnmi_ | Kw I 15

| MaKCHMEIbHER B6ICOTA PEANKIIBBHHONM HILEME MM 80
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RIBA 420/D $-900 St
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el A D e e Aeladly 448 e
240/260 750/800 | 8X200X200
270/300 = 550/800 | 6X250X250
240/260  340/360 | 4X300X300
160170 | 180/200 | 2X333X333 |
190/210 150170 | 2X400X400
1401150 | 70/80 | 1X500X500
180/200  60/70 | 1X600X600
140/160 | 220/240 | 3X200X400
160/180  110/120 | 2X200X900
140/160 220/240 | 3X250X500
210/230 = 150M70 | 2X300X600 |
1301150 | 60/70 | 1X300X900
130/140 = 70/80 | 1X400X600 |
180/200 70/80 | 1X400X800 |
el b Ll a1 2 il y il il gall
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RIGAM BALLEGGI s.r.l.
N via della Torricella, 45
50011 - Antella (Firenze) - Italy
. Tol +39.055.620651/2/3

N Fax +39.055.6560002
e-mail” info@rigamballeggi.com
hitp: www.rigamballeggi.com
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