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Levigatrice lineare composta da 4 a 8 teste indipendenti adatta per levigare e lucidare mattonelle in
cemento e graniglia nei seguenti formati:

SERIE 2-200

2 file di mattoneglle nel formato 20x20

1 fila di mattonelle nei formati 25x25, 30x30, 33x33 & 40x40
SERIE 2-250

2 file di mattonelle nei formati 20x20 e 25x25

1 fila di mattonelle nei formati 30x30, 33x33, 40x40 e 50x50
2 file di mattonelle nei formati 20x20, 25x25, 30x30, 33x33

1 fila di mattonelle nei formati 40x40, 50x50 e 50x60

- Costituita principalmente da una struttura in acciaio al carbonio elettro saldato é
composta da due basamenti fissati tra loro tramite giunzioni bullonate:
- basamento inferiore su cui & montato il nastro trasportatore azionato da un motoriduttore con
motore in c.a. controllato da inverter e scorrevole su piastre speciali in acciaio antiusura.
» basamento superore su cul sono montate le teste di levigatura e lucidatura.
Sistema idraulico indipendente su ciascuna testa per consentire il movimento di salita e
discesa delle mole progettato per conferire versatilita di impiego e renderlo adatto per ogni tipo di
materiale da levigare riducendo al minimao le rotture dei manufatti levigati.
- Quadri eletirici indipendenti per ogni testa per il comando, la regolazione delle pressioni di esercizio
e l'azionamento delle mole.
- Apparecchiatura elettrica in cofano metallico con chiusura ermetica, montato su antivibranti e
rispondenta alle vigenti normative di sicurezza.
- Controlle amperometrico automatico e indipendente su ogni testa per la regolazione delle pressioni
di lavoro.
Controlli automatici di presenza del materiale in entrata e in uscita.
- Regolazione elettronica della velocita di avanzamento del nastro di trasporto.
» Logica di funzionamento gestita tramite PLC montato a bordo macchina.
Possibilita di montaggio di una testa calibratrice a segmenti diamantati.
Possibilita di predisporre la Macchina per l'inserimento in qualsiasi impianto automatico.
Collettore per la distribuzione dell'acqua di refrigerazione alle mole.
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Linear grinding-polishing machine with 4 up to 8 independent heads for grinding and polishing of
cement and terrazzo tiles in the following sizes:

SERIES 2-200

2 lines of tiles, size 20x20

1 line of tiles, sizes 25x25, 30x30, 33x33 and 40x40
SERIES 2-250

2 lines of tiles, size 20x20 and 25x25

1 line of tiles, sizes 30x30, 33x33, 40x40 and 50x50
SERIES 2-333

2 lines of tiles, size 20x20, 25x25, 30x30 and 33x33
1 line of tiles, sizes 40x40, 50x50 and 60x60

= The electric welded iron alloy steel structure of the machine is composed of two separate bases,
which are fastened together with bolted joints:
> Lower base carrying the tile conveyor belt running on special wear-resistant steel plates powered

by a gear box with inverter-controlled alternating current motor.
> Upper base carrying the grinding and polishing heads.

- Independent hydraulic system for every single head, allowing lifting and lowering of the grinding
wheels. Designed for multi-use purpose and suitable for every type of material to be grinded, by
reducing to a minimum the breaking of the grinded tiles.

= Independent electric board for every single head, for control, adjustment of operating pressures
and start of the grinding wheels.

> Electric equipment inside dust and water proof metal case, installed onto silent block, according to
the European safety regulations.

= Automatic and independent amperometric control for every single head, for operaling pressure
adjustment.

= Automatic incoming and outgoing material presence checks.

> Electronic adjustmeant of conveyor bell speed.

= PLC-controlled operating procedures, PLC on board of the machine.

~ Machine can be equipped with a calibrating head with diamond segments.

= Machine can be prearranged for integration in automatic plant.

= Manifold for supplying the grinding wheels with water.
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Technical data of SERIES 2-200 Technical data of SERIES 2 - 250
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Alisadora lineal compuesta de 4 a 8 cabezas independientes apta para alisar y pulimentar baldosas
de cemento y baldosas de granilla de marmol en los siguientes formatos:

SERIE 2-200

2 filas de baldosas en el formato 20x20

1 fila de baldosas en los formatos 25x25, 30x30, 33x33 y 40x40
SERIE 2-250

2 filas de baldosas en los formatos 20x20 y 25x25

1 fila de baldosas en los formatos 30x30, 33x33, 40x40 y 50x50
SERIE 2-333

2 filas de baldosas en los formatos 20x20, 25x25, 30x30, 33x33
1 fila de baldosas en los formatos 40x40, 50x50 y 60x60

= Constituida principalmente de una estructura de acero al carbono electro soldado, se compone de
dos basamentos fijados entre ellcs mediante empalmes con bulones:
> basamento inferior donde esta montada la cinta transportadora, deslizable en placas especiales

de acero anti-desgaste y accionada por un motorreductor con motor de ¢.a. controlado por un
IMVeErsor.

> basamento superior donde estan montadas las cabezas de alisado y pulimentado.

» Sisterna hidraulico independiente en cada cabeza para consentir @l movimiento de subida y bajada
de las muelas, disefiado para conferir versatilidad de empleo y adaptario a todo tipo de
material por alisar, reduciendo al minimo las rupturas de los productos alisados.

=~ Cuadros eléctricos independientes por cada cabeza para el mando, la regulacion de las presionas
de ejercicio y el accionamiento de las muelas.

» Equipo eléctrico en cofre metalico hermeticamente cerrado, montado en soportes anti-vibrantes
y conforme a las normativas de seguridad Europeas.

= Control amperométrico automatico e independiente en cada cabeza para la regulacion de las
presiones de trabajo.

= Controles automaticos de presencia del material en entrada y salida.

= Regulacidn electronica de |la velocidad de avance de la cinta de transporie.

~ Légica de funcionamiento gestionada mediante PLC montado a bordo maquina.

=~ Posibilidad de montaje de una cabeza calibradora de segmentos diamantados.

> Posibilidad de predisponer la maquina para la conexidn a cualquier instalacidn automatica.

= Coleclor para la distribucion del agua de refrigeracion a las muelas.
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Greseuse Polisseuse automatique lineaire composee de 4 jusqu'a 8 téles indéependantes, congue et
construite pour gréser et poncer les carreaux en ciment et carreaux granito dans les formats suivants:

SERIE 2-200

2 lignes de carreaux format 20x20

1 ligne de carreaux formats 25x25, 30x30, 33x33 et 40x40
SERIE 2-250

2 lignes de carreaux formats 20x20 et 25225

1 ligne de carreaux formats 30x30, 33x33, 40x40 et S0x50
SERIE 2-333

2 lignes de carreaux formats 20x20, 25x25, 30x30 et 33x33
1 ligne de carreaux formats 40x40, 50x50 et 60x60

= La structure principale d'acier au carbone électrosoude de la machine se compose de deux batis
fixés entre eux par des jonctions boulonnées:
> Bati inférieur sur lequel est monté le tapis de transport des cameaux, qui glisse sur des plagues

speciales d'acier antiusure. Le tapis est actionné par un motoréducteur avec moteur a courant
alternatif controlé par inverseur.

>~ Bati superieur ou sont montees les tétes de grésage et de pongage.

= Chaque téte est munie d'un systeme hydraulique independant permettant la montée et la descente
des meules. La versatilité d'emploi du systéme hydraulique permet de I'adapter a tout genre de
materiau a greser, en reduisant au minimum les ruptures des carreaux greses.

= Chaque téte est munie d'un tableau électrique independant pour le contrdle, le réglage des
pressions de service et le démarrage des meules.

= Equipement &lectrigue place a l'intérieur d'un coffre métallique, avec fermeture hermetique, installé
sur des dispositifs antivibratoires, et conformé a la réglementation de sécurité Europeenne.

~ Chague téte est munie d'un contrile ampéremétrique indépendant pour le réglage des pressions
de travail.

= Contrdles automatiques présence matériau en entrée et en sortie.

- Réglage electronigue de la vitesse d'avancement du tapis de transport.

= Logique de fonctionnement gérée par PLC, installé a bord de la machine.

= La machine peut &lre munie d'une t&te calibreuse a segments diamantés.

= La machine peut &tre préparée pour l'intégration dans toute installation automatique.

= Collecteur pour la distribution de l'eau de réfrigération aux meules.




GRESEUSE POLISSEUSE

Donnes techniques SERIE 2-200  Donnes techniques SERIE 2 - 250

.ll.llllllﬁﬂﬁ 200 [e/2-200 |7r2-200 82200 | Illlll.ll'ﬁﬁﬁTﬁaﬁiﬁﬂfﬁﬂﬂ'ﬂﬁﬁ‘
4300|5000  |S700  (g400  |T100 Longusur 700 |GEOO (7500 (8400 |pa00 |
Laegour 1250 2% |20 [13s0 12w | Lamges 1750 (1750 |WIs0 [1es0 |17 |
[ Fdour 2500|2500 (2500 (2500|2500 | Hauteur 0 (2900|2300 |20 |2Em
12000 | 14000 16000 18000 (20000 Paus 13000 [ 15000 (17000 19000 2000
[T |u1' e [eE el 1236 (1488 (184 {766 |1625
22 22 s &2 - Tkt n 1 BV 17 a7 a7 37 a7
1B5 1185 |2 ] 22 ! | Tite . 2 i k] 30 X an
b _ 1 5 |1M85 188 188 Tite 3 BWY s ] 30 I3 =
MhonaiW 111 [ 1€ il Téta n 44 Z _m m  (mm
Tista m S KW 11 11 15 1 5 i | 185 185
[Tia n B KW 11 (L Tita 6 BWY [#85 185 [185
[Tl n 7 KWW 1 Tits n. 7 KWV L = 15
Thias 1 B KW Tibte 8 kWY I T
(Unté Fydraubque ki 115 (1.5 15 1.5 15 Lindd L MR 1.5 15 13 15
] 33 - ] 33 I mﬂq‘ ] 3 k] ] ]
1] rgo %: i) _%_ TN T N {1
| daau | 480 B4D Consommabon of | 50 600 20 - 8E0
uimin § | Wmin |
Wilnssa Bpe mimn ! [ e L 1% Viease Bpi mATn 15 13 5 {155 15
Lageur s mm 500|500 50 500 500 Larpes agis mm |60 B0 (600 B30 B0
| Diarrdire maule mm 570 570 E70 570 50| | Diamdbire meulemm | 64l B0 840 |B4D 1]
Epsssaa ] L=i] =] |m |m Epamssaur maw, | 5 a0 0 -] Bo
e e e manufacturabie mm I

im

Bl B R

22da
BiEaH

30
a0
I g
JEE [a% 1]
0 |a7 a
= S I - R
P i ) 7
1 (= 2
| EL 1] 85
I L
14 ] 1.8 15
[ d 4 [l
LI ] L] H
7] [ 720 |40 ]
T [T [1% 15
O, T -
by L L
W o Eﬂ- 5]

B i B

S AT




Automatische Lineare Schieif- und Poliermaschine mit 4 bis 8 unabhéngigen Arbeitskdpfen zum
Glattschleifen und Polieren von Zement- und Werksteinplatien folgender Formate:

SERIE 2-200

2 Linien Platten im Format 20x20

1 Linie Platten im Format 25x25, 30230, 33x33 und 40x40
SERIE 2-250

2 Linien Platten im Format 20x20 und 25x25

1 Linie Platten im Format 30x30, 33x33, 4040 und 50x50
SERIE 2-323

2 Linien Platten im Format 20x20, 25x25, 30x30 und 33x33
1 Linie Platten im Format 40x40, 50x50 und 60x60

-~ Die elektrogeschweisste C-Stahlkonstruktion der Maschine besteht aus zwei Gestellen, die fest
inginander verbolzt sind:
= Am unteren Gestell ist das Transportband montiert, das auf Spezialplatten aus verschleissfestem

Stahl gleitet und von einem Getriebemotor mit Inverter-gesteuertem Wechselstrommotor
betriaben wird,

> Am oberen Gestell sind die Schleif- und PolierkGpfe montiert.

= Jeder Arbeitskopf ist mit einem eigenen hydraulischen System, zum Anheben und Absenken der
jeweiligen Schleifscheibe, ausgestattet. Dank der vielseitigen Anwendbarkeit dieses Systems
eignet es sich fir jeden zu schleifenden Materialtyp und reduziert damit erheblich das Brechen der
geschliffenen Fliesen.

= Jader Arbeitskopf ist mit einer eigenen Schalttafel zum Steuern, zum Regulieren der Betriebsdrucke
und zum Starten der Schileifscheibe, ausgestattet.

» Die elektrische Ausristung ist in einem Metallbehaler mit luftdichtem Verschluss untergebracht und
auf schwingungsfreien Vorrichtungen montiert, gemass geltenden Sicherheitsvorschriften.

= Jeder Arbeitskopf ist mit einer automatischen und unabhéingigen amperemetrischen
Stevervorrichtung, zum Regulierung der Arbeitsdrucke, versehen.

» Automatische Materialprésenzkontrollen bei Maschineneingang und Maschinenausgang.

= Automatische Regulierung der Transportband-Vorschubgeschwindigkeiten.

= PLC-Steuerlogik, PLC auf der Maschine installiert.

= Die Maschine kann mit einem diamantbesetzten Kalibrierkopf ausgeriistet werden,

- Die Maschine kann fiir die Integration in eine beliebige automatische Fertigungsstrasse ausgeristet
werden.

= Hauptsammiler, zum Speisen der Schieifscheiban mit Kiihlungswasser.
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NMUHEAHBIA XOHWHIOBANBHBIM CTAHOK COCTOMT oOT 4 Ao 8 CcaMOCTOATEéNbHBIX ronoe. OH

NpeagHasHaveHd AnA XOHMHMOBAHWA W NONWPOBAHWA MAWTOK M3 KAMEHHOH KPOLUKW W LEMEHTHbIX
NNMTOK cneyrolwero dopMmara:

2 NHHWK nﬁmuu B chopmate 20x20
1 nHHWA nnWToK B chopmate 29x25, 3030, 33x33 1 40x40

2 MHUM ANHTOK B chopmate 20x20 n 25x25
1 nuHKA nnkTok B chopmaTte 30x30, 33x33, 40x40 u 50x50

2 nuﬁmu nnuToK B chopmarte 20x20, 25x25, 30x30, 33x33
1 nuHWA nnWToK B chopmare 40x40, 50x50 w 60x60

- OH cocToMT B OCOBEHHOCTH W3 SNeKTPO-CEaPEHHOR YrNepoaMcTOR CTANLHOA CTRYKTYPE C
ABYMA CTAHWHEMH, COBOWHEHHBIMK BONTaMK;

= HUKHAR CTaHWHA, rAe MOHTHPOBAHA KOHBEWEpHan NeHTa, CKONL3ALLEA HA cneuwankHbe
MAATEL M3 Haunm::mﬁmh CTani, ynpaonaAeMman peaykTtopHeIM OBdrateneM  c
ANeKTPOABMrarenam NepeMeHHoro ToKa, KOHTPONMPYeMEM WHBEPTOPOM.

= BEDXHAR CTaHuHa, ros mpﬂ-ﬂaﬂhl rMNoBEsl ONA XOHWHMOESHWA W NoNK WEHHHH-

- HesasucHMan rOpaBNMHYEcKAs CHMCTEME ANA KamOoR ronoso#, YTobbl NO3BONATL
ABMAEHHE NOOLEMA W CHAMEHWA XHEPHOBOB. 3TOT CTAHOK NPOEKTUPOBAH, YTobEI AATh
PAIHOCTOPOHHOCTE YNnoTpebneHwAa ANA KaKQore Tuna matepwana. OH noasonAeT
YMEHBLWTE PaipyLLeHHe NNUTOK.

« HesaBMCHMBIE 3NEXTPOWMTE ONA KAKOOA rONCBn ONA YNPESBNEHHWA, PerynupoBaHHA W
NpUBOaAa wEPHOBA.
> SnekTpoannaparypa B MeTannuuyeckom KOWyKe U repMeTHYeCcKHA 3aTeop, MOHTHPOBaHHLIA
Ha  AHTHEMDPAUMOHHBIX  HOXKAX, COOTBETCTEYIOWMA  ASRCTEBYIOWMM  NpaBMnam
Be3onacHoCTH.
- HeaaBMCHMBIA M SBTOMaTHYECKMA KOHTpONkE C aMNEpMETDOM HAa KaWOoA ronoBke AnA
perynuposaHua pabodux gasneHuwi.
« ABTOMAETHYECKME KOHTPONW NPUCYTCTEMA MatepMana npy Bxonax 1 B BeIXOAaxX.
- ABTOMaTHYECKDS PerynipoBaHWe CKOpPoOCTH NOOaYH KOHBESHREPHON NeHTRI,
= Norvka yHKUKMOHHPpOBaHWA ynpaenaeman Yepea PLC, MOHTUPOBaHHBIA Ha CTaHKa.
> BO3MOXHOCTE CMOHTHPOBATE KanWDpOBOYHON roNOBKH C aNMAa3HBIMH CEMMEHTaMHK.
© CTaHoK MOXET BbITh HACTPOSH ANA BKNIOYSHKUA B ABTOMaTHIMPOBAHHOR CHCTEME.
- MNaBHLIA NUTaKWWA KONNEKTOP ANA BOAOCHAEKEHHA ANA OXNAKOSHUA KDYIoB.




NUNEWHBIA  ABTOMATUYECKUWA
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RIGAM BALLEGGI s.r.l.
via della Torricella, 45

50011 - Antella (Firenze) - Italy

Tel +39.055.620651/2/3

Fax +39.055.6560002

e-mail: info@rigamballeggi.com
hitp: www.rigamballeggi.com
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