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PRESSA AUTOMATICA ROTATIVA
MOD. RIBA 206

Macchina a 6 stazioni, estremamente compaltta, adatta per la produzione di mattonelle tradizionali in graniglia,
pietrini da marciapiede, mattonelle speciali in rillevo.

Formati e possibilita produttive:

N. 6 mationalle da 200200 mm. - Produzione giormakera in 8 ore STOMGE0 m2
M. 4 mattonelle da 250250 mm. - Produziona giornalera in & one 570/690 m2
M. 2 mattonella da 3000300 mm. - Produzione giormaliera in 8 ore 420/500 m2
M. 2 mattonella da 333x333 mm. - Produzione giornaliera in 8 ore 5200620 m2
M. 1 mattonelia da 400x400 mm. - Produzione giormabera in 8 one 3500420 m2
M. 1 mattonella da 500x500 mm. - Produziona giormaliera in 8 ore 580/700 m2
M. 2 mattonelle da 200x400 mm. - Produzione giomaliera in 8 ore 350/420 m2
M. 2 mattonelle da 250500 mm. - Produzione giornalera in B ore 5TOME20 m2
M. 1 mattonella da 300600 mm. - Produzione giormaliera in 8 ore 420/500 m2

Altezza massima di realizzazions del manufatto 60 mm B0 100 mm opeiona).

Costituita da una strutiura principale in acciaio elettrosaldato, & composta dai seguenti componenti principali:

* Riduttore di rotazione tavola equipaggiato con motore brushless e servodrive dedicato, per parmeltere
mavimenti fluidi @ altamente precisi durante la fase di rotazione.

» Centralina idraulica indipendente dimensionata per una pressione di esercizio di 300 bar, utilizzata per alimentare
il cilindro di pressatura e quello di sformatura. Dispositivo idraulico di sformatura.

* Motovibratori elettrici indipendenti per alimentare le 3 stazioni di vibrazione e uniformare il materiale allinterno
dello stampo.,

* Dosatore automatico del primo strato studiato per eliminare ogni possibile divisiona fra i vari compaonenti del-
l'impasto.

* Caricatore automatico del sottostrato. Dispositivo di movimentazione biella-manovella.
Regolazione preumalica dalla rasiera.

* Pala di estrazione del manufatto fresco. Dispositive meccanico biella-glifo oscillante, Dispositive pneumatico di
avwicinamento per permettere una sformatura del manufatto fresco senza incrinature,

* Quadro generale elettrico indipendente per la gestione dei processi di lavorazione, per I'azionamento e
I'esclusione manuale dei processi produttihvi @ di manutanziona.

* Logica di funzionamento PLC tipo Siemens oppure Allen Bradiey.

* Dispositivo pneumatico per il controllo e il funzionamento dei cilindri di alzata telaio.

Confonme & fufl § requisili ganeral g Dingfiive CEE of SICUrazza @ ipiana par il operan

Caratternstiche tecriche:

= Altezza Bbera tra il traversing & il piang vibrante 260 mm.

= Corsa dei cilindri di sollevamento 135 mm.

* Paso 18.000 Kg.
Diametro cilindro di pressatura; 390 mm.
Pressione di lavorg: 250 bar (300 bar opzionale).
Potenza di pressatura: 288.000 Kg (358.000 Kg opzionaka).
Potenza installata: 35 Kw (38 Kw con dosatora),
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AUTOMATIC ROTARY PRESS
MODEL RIBA 206

Machine with 6 stations, extremely compact, suitable for the production of traditional grit tilkes, mosaic tiles and
special raised ties.

sizes and production range:

M. 6 tiles of 200x200 mm. - 8 hour daily production: 570680 m2
M. 4 tiles of 250x250 mm. - 8 hour daily production: 5§70/690 m2
M. 2 tiles of 300x300 mm, - 8 hour daily production: 420/500 m2
M. 2 tiles of 333x333 mm. - 8 hour daily production: 520/620 m2
M. 1 tile of 400x400 mim. - 8 hour daily production: 350/420 m2
M. 1 tile of 500x500 mm. - 8 hour daily production: 580/700 m2
M. 2 tiles of 200x400 mm. - 8 hour daily production: 350/420 m2
M. 2 tiles of 250x500 mm. - 8 hour daily production: 570/680 m2
M. 1 tile of 300=x600 mm. - 8 hour daily production: 420/500 m2

The maximum height of tile to be manufactured is B0 mm @E0-100 mm as optionall.

Made up of a main electric welded steel frame. It consists of the following main machine components:

* Tabla rotation gear-motor, equipped with brushiess motor and sarvodrive allowing fluid and very precise
maovemnents during tumning table phases.

* Independent hydraulic unit, sized for 300 bar operating pressure, for feeding the press cylinder and the
demoulding cylinder. Hydraulic demoulding device.

» Salf-contained elactric motor vibrators for feading the three vibration stations and leveling the material inside
the mould,

* Automnatic dosing unit for preparing the first layer, designed for aliminating all possible division among the
components of the mixture.

= Automatic underlay loader made from electric welded steel. This device is powered by an inverter controllied
ratio-motor. Pneumatic screed adjustment for proper cleaning of frame surfaces.

* Pick-up devica. Motion device rod / crank and slotted link. Preumnatic approach device for fresh product
delvery without cracks.

* Independent monitor for operation process control with touch screen.

* Independent main electric panal for manual start and exclusion of production processes and maintenance.

* PLC operation logic of Siemens or Allen Bradiey type.

* Pneumatic device for control and operation of frame §fting cyvlinders.

In comphance with afl the general requiraments and EEC dectives relevant 10 opevalor's safety and hygiene.

lechnical Data:
* Head clearance between bar and vibrating surface: 260 mm
= Lifting cylinder stroke: 135 mm.
* Weight: 18.000 Kg.
* Press cylinder diamater: 390 mm,
» Operating pressure: 250 bar (300 bar as optional).
* Pressing power: 288.000 Kg (358.000 Kg as oplional).
* Installed power: 35 Kw (38 Kw with Automatic Dosator).
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0 PRESSE ROTATIVE AUTOMATIQUE
MODELE RIBA 206

Machine avec G postes, extrémeament compact, propre a la production de cameau traditionnels granito, carmeaunx
de mosaique, carmeaux speciaux en relief,

Formats et possibilités de production

N. 6 cameaux de 200200 mm. - Production par jour / & heures : STOVGEE0 m2
M. 4 carreaux de 250x250 mm. - Production par jour / 8 heures : 570/680 m2
M. 2 carreaux de 300x300 mm. - Production par jour / 8 heures ; 420/500 m2
M. 2 carmeaux de 333x333 mm. - Production par jour / B heures : 3200620 m2
M. 1 carmaau de 4000400 mm. - Production par jour / B haunes : 3500420 m2
M. 1 carreau de 5000500 mm. - Production par jour / 8 heures ; 580/700 m2
M. 2 carmeaux de 200x400 mm. - Production par jour / B heures : 3507420 m2
M. 2 carmeaux de 250x500 mm. - Production par jour / B heures : 570V6290 m2
N. 1 carmeau de 3000E00 mm. - Production par jour / 8 heures ; 420/500 m2

Hauteur maxi du produit manufacturé : B0 mm 80- 100 mm en opbion).

La machine sa compose d une structure principale d'acier electro sowde.
Elle se compose des unités principales suivantes :
* Motoréducteur pour la rotation de la table, muni d'un moteur sans balais et servodrive, permettant de
mouvements fluides et trés precis pendant les normales phases de rotation,
* Unité hydraulique indépendante, dimensionnda pour une pression de senica de 300 bar, pour alimenter e
cylindre de pressage, et la cylindre de démoulage. Appareil hydrauligue da démoulage
* \ibratewrs & moteur dlectriques indépendants pour alimenter les 3 postes de vibration et uniformiser le matériau
a l'intérieur du moule.
* Doseur automatique de la premiére couche, congu pour éliminer toute possible division entre les différents
composants de la péte.
» Chargeur automatique de ka couchea inférieuns. Manipulation dispositif bielle-manivelle. Dispositif actionné par
motoréducteur et géré par inverseur. Réglage pneumatique du racioir,
* Dispositif de prélévement de carmeaux frais. Dispositif mécanique bislle-coulisse oscillante. Dispositif
pneumatique d'approche permettant le démoulage du produit frais sans fissunes.
* Moniteur de commande indépendant pour la gestion des processus de travail avec écran tactie de contrdle.
* Tableau général électrique indépendant pour actionner et exclure manuellement les processus de production et
I'entretien.
* Logique de fonctionnement a PLC type Siemens ou Allen Bradley.
* Dispositif pneumatique pour le contrdle et le fonctionnement des cylindres de soulévement du bati et du cycle de
demoulage du produit,
Conlprme & loutas leg conditions gdndralas requises of s ignas directnces CEE powr i3 secuntd of 'ging des opdalawrs,

Caractéristiques techniques :
* Hauteur libre antne ke fraversin et e plan vibrant : 260 mm.
* Coursa des cylindres de soulévement ; 135 mm.
* Poids : 18.000 Kg.
* Diamétre cylindre de pressage : 320 mm.
* Pression d'utilisation ; 250 bar (300 bar en oplion).
* Force de pressage : 288.000 Kg. (358.000 Kg en oplion).
* Puiszsance installée : 35 KW (3B Kw avec Doseur automatique).
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AUTOMATISCHE REVOLVERPRESSE
MODELL RIBA 206

6 Stationan Maschine, sehr kompakt, geeignet zur Produktion von herkdmmiichen Terrazzo-Platten, Gehwegplatten
sowie erhobenen Spezialplatten.

Formate und Produktionsmoglichkeiten:

& Flatten zu 2000200 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 570690 ma2
4 Platten zu 250:250 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 570/690 m2
2 Platten zu 3000300 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden; 420/500 m2
2 Platten zu 333x333 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden; 5320/620 m2
1 Flatte zu 400x400 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 350/420 m2
1 Platte zu 500x500 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 580/700 m2
2 Platten zu 200x400 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 350/420 m2
2 Platten zu 250x500 mm. - Tagesproduktion in B Stunden: 570/680 m2
1 Platte zu 300:600 mm. - Tagesproduktion in 8 Stunden: 420/500 m2

Die maximale Fertigungshdhe des Erzeugnisses betrigt 80 mm fwahbveise 80- 100 mml.

Die Mazchine besteht aus einer elektrogeschweissten Stahlkonsiruktion.
Sie selzt sich aus folgendan Hauptgruppen zusammen:
* Drahtisch-Getrisbemotor mit birstenlosem Motor und dediziartern Servoantriab for fiessende und saehr genaus
Bewegungen wahrend der Drehphase,
* Unabhéngige Hydraulikeinheit mit einem Arbeitsdruck von 300 Bar zur Speisung des Press- und
Ausformzylinders. Hydraulische Ausformvorrichtung.
* Elektrische unabhéngige Motorvibratoren zur Speisung von 3 Vibrationsstationen und zur Egalisierung des
Materials in der Form.
= Automatisches Erstschicht-Dosiergerat, verhindert jede mogliche Teilung zwischen den Komponenien des
Germisches.
» Automatizches Ladegerat flir Grundschicht. Schubkurbel-Férdervormichiung. Pneumatische Regulierung des
Schabers.
* Massprodukt-Entnahmeschaufel. Mechanische Pleual-Kurbelschisife Vomichiung. Preumatische
Anndherungsvommichtung zum risslosen Entformen des nassen Produkts.
* Unabhéngige Hauptschalttafel zur Steuerung von Arbeitsprozessen, flir manuelle Betdtigung und Ausschiuss
von Produktionsprozessen sowie Wartung.
* PLC Batriebslogik, Siemens oder Allen Bradiey Type.
* Pneumatische Vorrichtung fir Kontrolle und Betrieb der Rahmenhubzylinder.

Technische Eigenschaften:
* Lichte Hihe zwischen (Quertriger und vibrierender Flache : 260 mm
* Hub Hubzylinder: 135 mm
* Gawicht: 18'000 Kg
* Durchmesser Presszylinder: 390 mm
* Batrieb=druck: 250 Bar (300 Bar wahlwetze)
* Presskraft: 208'000 Kg (358'000 Kg wahlweise)
* Installierte Leistung: 35 KW (38 KW mit Dosiergerat)

D Firma RIGAM BALLEGG! Sl bahil sich das Rechl vor in e aigenen Srmessan, Anderungen o ifnen Masching ohng voreios
. Rohstoffe, sofam notwandl, 2u ersatren. Epenschafien, Abbddungen, Gawichie, Masse und Procuitionsdanan wangian van dar Firma
- RGAMBALLEGG! 5.1, unverbindich und zu Informationszwecken gokor.
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@ PRENSA AUTOMATICA ROTATIVA
MODEL RIBA 206

Maquina de 6 estaciones, extremadamente compacta, apta para la produccion de baldosas tradicionales de
granalla, adoquines para acera, baldosas especiales en relieve,

Formatos v producciones posibles:

M. & baldosas de 0000 mm. - Produccion daria en 8 horas 5700690 m2
M. 4 baldosas de 250x250 mm. - Produccién diaria en 8 horas 570/690 m2
M. 2 baldosa de 300x300 mm. - Produccion diaria en 8 horas 420/500 m2
N. 2 baldosa de 333x333 mm. - Produccion diaria en 8 horas 5200620 m2
M. 1 baldosa da 400400 mm. - Produccion diaria en 8 horas 350/420 m2
M. 1 baldosa de S00x500 mm. - Produccion diaria en 8 horas 580/700 m2
M. 2 baldosas de 200400 mm. - Produccion diaria en 8 horas 350420 m2
N. 2 baldosas de 250x500 mm. - Produccion daria en 8 horas 5700680 m2
M. 1 baldosa de 300x600 mm. - Produccion diaria en 8 horas 420/500 m2

Altura maxinma de realizackon de la manufactiura 60 mm B0 100 mm comao una oocon.

Constituida de una estructura principal de acero soldado. Compuesta de
los siguientes elementos principales:

* Reductor da rotacidn tabla dotado de motor brushless y servodrive para pammitir movimientos fluidos v
altarmente pracisos duranta las normates fases de rolacion.

» Central hidriulica independiente dimensionada para una presion de ejercicio de 300 bares para alimentar el
cilindro de prensado y de ciclo de desmoldeo. Dispositivo hidraulico de desmolde.

* Motovibradores eléctricos independientes para aimentar las 3 estaciones de vibracion y uniformar e material
en e nterior del molde,

* Dosificador automndtico de ka primera capa estudiado para eliminar toda posible divisidn entre los diversos
componentes de la masa.

= Cargador automatico de la sub-capa. Dispositivo accionado por motomeductor y accionado por inversor.
Reqgulacién neumgtica del dispositivo de rasado para permitir una limpleza eficaz de la superficie de los
bastidores.

* Pala de axtraccion. Dispositive mecanico biela-gio oscilante, permite un desplazamiento regular y continug.
Dispositive neumatico de acercamiento para permitir el desmoldec de la manufactura fresca sin grietas.

* Pantalla de mando independienta para la gestidn de los procesos de trabajo con display de control sensible al
tacto.

* Cuadro general elécinico independiente para el accionamiento y la exclusion manual de los procesos de
produccién vy mantenimiento.

* Ligica de funcionamiento PLC tipo Siemens o Allen Bradiey.

» Disposithvo neumatico para el contral y funcionamiento de los cilindros de subida del bastidor,

Coniprme & lodos los requisdos genarales v Direcivas CEE de sequridsd @ higans para los operadomss,

Caracteristicas técnicas

* Altura libre para el travesafio y el plano vibratorio 260 mm.

* Carrera de los cilindros de elevacion 135 mm.
Peso 18.000 Kg.
Diametro cilindro de prensado: 380 mm.
Presion de trabajo: 250 bares (300 bar coma una opcion).
Fotencia de prensado: 288,000 Kg 1358.000 Kg comd una opaion).
Potenciaa instalada: 35 Kw (38 Kw con Dosificador automéatico).
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0 POTALMOHHLIN NMPECC-ABTOMAT
MOZL. RIBA 206

POTALWMOHHBIA NPECC-ABTOMAT C 6 padoHMMe MECTaMH, SOMLLOA MOLHOCTER NPEOHAIHAYSH ONA BRIMYCKA NAXTOK
H3 KAMEHHOH KPOLWKM, LEMEHTHLE MAMTOK M CNEUHANBHBX PeNbeHbI NWTOH.

ﬂﬂﬂﬂMﬁThl W BOIMOEHOCTA NPpPOMIBOLACTEA

M. G e 200200 M - NpoHSEOOCTREO BOCHMA YBcoBonD pabouers apa ST06a0 M2
M. 4 AT 2500250 MM - MpoHannacTRO BOCEHMA YACoROTD paboqer aHa STO/EE0 M2
. 2 nrwmigs 300300 mm - MpoHaEponcTeo BOCHW “BC0B0ND paboqero aHa 420/500 M2
M. 2 MMATEA 333333 MM - MNpoUEeoacTeC BOCHMH “acoaor paboqend apa S20620 m2
m. 1 mmamea 0000 s - NMpoHEBonCTeO BOCHEMA YacoBoiD pabouent [ 350420 M2
. 1 v S00S00 MM - MpoHSBOncTeo BOCHMA “Hacoeort pabouero gHa 580700 m2
M. 2 e 200400 M - MNpoUsanncTeo BOCHMH Yacoaors pabouend aps 3500420 M2
M. 2 MTEH 2500500 i - MNpoUEsoncTEC BOCER “BCoaons pabouens opa STO/EE0 w2
. 1 A 300600 M - MpoH3BonCTE0 BOCEMA 4Bc0ecrt pabouero aHa 420/500 M2

MaxCHMANLHER BRICOTA PEANMIOBIHHDID H3AENHA B0 M (B0- 100 A AOMOBHTANLHD),

JTOT NDECC-ABTOMAT B OCHOBE COCTOMT M3 3NEKTDO-CEADEHHON KOHCTRYELIMH M W3 CNEOyiuMy OCHOBHX
ROINOHEHTOB:

* PeyKTOPHLIA EWIFETENE ANA BOSSPALEHMA AOCKH ¢ brushiess aauraTenss 1 servodrive JTobel NO3BONATL
FHOFHE W CHEHE TOMHBIE OBHHEHHMA NPX (a38 BPALLSHHS,

* HaaasuciMan MOpaBMMYecKan YCTAHOBKA ¢ onpefanésHeiMig pasMepam ana pabouero qasneqma 300 bar,
YTOO6! NMTATE HACKHMHOR BANMK M BANMK ANR BRIGOPKA 13 (hopMsl. MMOPABNMHEcK0e YCTROACTED ANA BRIGODKM
M3 hopMbl.

* HeaapucHMba ANSKTPHYSCKHe BABDaTODE [UNA NHTaHMA TR MacT BUEpalyad ¥ NpUgadsy oaHoobpasun
MATERHATY BHYTRH LWTaMNA,

* ABTOMETHYECKOS QOIMPYIOWEE YCTPORCTEO NEPBOrD CNOA, YCTPAHAIOLES BCE BOSMOMHLIE PASMENEHWA MEIY
PAIHBIME KOMNOHEHTAMH DACTEODA.

* ABRTOMATHYECKDE JArPY3IoUHOS YCTPORCTRD cybeTpaTa. YeTpoRcTeo AANA ABMMEHA LLUATYH-KPHBOLLIKA,
MHeessamieckos peryaupotatme rpebna.

* [onara IKCTREKUMK CBEMOND HADENHA.. MeXaHyeckoe YCTPORCTEO KAYAMMUBTOCA PhiYar-Ky mHchl,
MHeEaTHYSCKoR YCTRORCTED A KOHTROMA W (OYHKLMOHAROBAHWA NOOBEMHBIX HMNHHOROE YTobsl No3BONATH
M3BENEHEHWE CEEMOND MANSMMA M3 QOPMEl 583 TOHKBLI TREWMH,

* [BHEPANLHLIA HE3ABRCHMBIF INEKTROWMT 0N\ YNPEENEHWA NPoOUeccH 05paboThy M pYYHOND YNPEBNEHMA W
HCKNEOHBHHA BCaX NpOUBCCOoB NPOMIBOOCTEA W 08CmHHBAHKA.

= Norvka yHrUMOMMPOBaHHMA yNpaBnseman yepea PLC twna Siemens wnu Allen Bradiey.

* [THEEMaTMHECcKoE YCTRORCTEO AR KOHTPONA M YHKUMOHWPOBEHHA NOObEMHBIX UWNMHOPOE PaMbl.

Fpecc-aaToMaT CODTBETCTEYET £O B NEHEDANEHBAS TDEGOEIRMAMN | JHDExTHESMS EC 40T Sas0nacHOCTH M MHHEHE ONSparcpos.

TI}EHHH{‘:CEH:‘! XADAKTERDWCTHERN:
* BricOTa MexIy DacNopKOA W BHBDMDYIOLWEA NNOCKOCTED = 260 M
* Xoa NOALEMHLD. LANMHAPOE — 135 M
* Bac — 18.000 xr
* [HaseTD WANHUHODE NPECCOBAHMA = 390 nM
* Paboqea nasnenme — 250 bar (300 bar AonN0oNHUTENLHO)
* MOWHOCTE NpeccosadKa — 298,000 wr (258,000 kr QoNoNHUTENEHO)
* YCTAHOBNEBHHAA MOWHOCTE — 35 KW (38 KW ¢ posaropon)

Dogond «UGEAM BALLEGE! SCrl« QCTARRSET M OOG0H NOMG0 SHOCHTE 0 COOM ML HIIHGMME, KOTODMNE Ohll CUMTINT MOOGR0QARLH,
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