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Calibratrice lineare composta da 2 teste diamantate indipendenti adatta per calibrare mattonelle in
camento e graniglia nei seguenti formati:

SERIE 2-200

2 file di mattonelle nel formato 20x20

1 fila di mattonelle nei formati 25x25, 30x30, 33x33 e 40x40
SERIE 2-250

2 file di mattonelle nei formati 20x20 e 25225

1 fila di mattonelle nei formati 30x30, 33x33, 40x40 & 50x50
SERIE 2-333

2 file di mattonelle nei formati 20x20, 25x25, 30x30, 33x33

1 fila di mattonelle nei formati 40x40, 50x50 & B0xE0

= Costituita principalmente da una struttura in accizio al carbonio elettro saldato & composta da due

basamenti fissati tra loro tramite giunzioni bullonate:
> basamento inferiore su cui @ montato il nastro trasportatore azionato da un motoriduttore con
motore in ¢.a. controllato da inverter @ scorrevole su piastre speciali inacciaio antiusura.
> basamento superiore su cui sono montate ke teste calibratrici.

= Sistema idraulico indipendente su ciascuna testa per consentire la movimentazione di salita e
discesa delle mole, progettato per conferire versatilita di impiego e renderlo adatto per ogni
lipo di materiale da calibrare riducendo al minimo le rotture dei manufatti calibrati.

» Sisterma meccanico di bloccaggio della mola diamantata per permettere una
perfetta calibratura del manufatto.

= Quadri elettrici indipendenti per agnl testa per il comando, la regolazione delle pressioni di esercizio
e l'azionamento delle mole.

> Apparecchiatura elettrica in cofano melallico a chiusura ermeltica, montato su antivibranti e
rispondente alle vigenti normative di sicurezza.

= Controllo amperometrico automalico e indipendente su ogni testa per la regolazione delle pressioni
di lavoro.

= Controlli automatici di presenza del materiale in entrata & in uscita.

» Regolazione elettronica della velocita di avanzamento del nastro di trasporto.

> Legica di funzionamento gestita tramite PLC montato a bordo macchina.

= Possibilita di predisporre la Macchina per l'inserimento in qualsiasi impianto automatico.

= Collettore per |a distribuzione dell'acqua di refrigerazione alle mole.




" mtm MODELLO RIBA

I:Iati Tecnit:.i SERIE 2 - 200 Dati Tecnici SERIE 2 - 250

Lunghezza 4000 , Lunghezza 4600 ?
Larghezza 1250 ! Larghezza 1750
Altezza 2500 ' Altezza 2300
Peso Kg 10000 | Peso Kg 111000 |
POTENZA INSTALLATA Kw | 40.7 [ POTENZA INSTALLATA Kw [g_ll_!.'-}._E
1° Testa Kw 18.5 | 1° Testa Kw 22
2° Testa Kw 18.5 . 27 Testa Kw 22
Centralina Oleodinamica Kw 1.5 | Centralina OlecdinamicaKw  [1.5 ]
Motoriduttore Kw 2.2 Motoriduttore Kw 3 |
Emissioni sonorea Db 81 Emissioni sonore Db 81 |
Consumo acqua It/min 250 Consumo acqua fmin 250 !
Velocita nastro mtfmin 1/5 Velocita nastro mt/min 115 I
Larghezza nastro mm 500 Larghezza nastroc mm | 600
Diametro mola diamantata rrlrn ar0 Diametro mola diamantata mm 640
Spessore massimo lavorabile mm | 60 |

Dati Tecnici SERIE 2 - 333

Lunghezza 4800 .
Larghezza | 1800 I
Altezza 2300 |
Peso Kg 12000 |
POTENZA INSTALLATA Kw 65.5 |
1* Testa Kw |30 |
2° Testa Kw | 30
Centralina Oleodinamica Kw 1.5
Motoriduttore Kw 4
Emissioni sonore Db 81
Consumo acqua itVmin 250
Velocita nastro mtmin 15 l
Larghez;-:a nastro mm 70 |
Diametro mola diamantata mm 790 '
Spessore massimo lavorabile mm |60




LINEAR AUTHMATIC CALIBRATING

s ———  MACHINE

Linear calibrating machine with 2 indipendent diamond heads for calibrating of cement and terrazzo
tiles in the following sizes:

SERIES 2-200

2 lines of tiles, size 20x20

1 line of tiles, sizes 25x25, 30x30, 33x33 and 40x40
SERIES 2-250

2 lines of tiles, size 20x20 e 25x25

1 line of tiles, sizes 30x30, 33x33, 40x40 and 50x50
SERIES 2-333

2 lines of tiles, size 20020, 25x25, 30x30, 33x33

1 line of tiles, sizes 40x40, 50x50 and 60x60

= The electric welded iron alloy steel structure of the machine is composed of two machine bases,
which are fastened together with bolted joints:
= Lower base carrying the tile conveyor belt running on special wear-resistant steel plates powered

by a ratio-motor with inverter-controlled alternating current motor.

= Upper base carrying the calibrating heads.

= Indipendent hydraulic system for every single head, allowing lifting and lowering of the calibrating
wheels. Designed for multi-use purpose and suitable for every type of material to be calibrated by
reducing o a minimum the breaking of the calibrated tiles.

= Mechanical locking system for diamond wheel allowing perfect tile sizing.

= Indipendent electric boards for every single head, for control, adjustement of operating pressures
and start of the calibrating wheels.

= Electric equipment inside dust and water proof metal case, installed onto silent block, according
to the European safety regulations,

= Automatic and indipendent amperometric control for every single head, for operating pressures
adjustement.

= Automatic incoming and outgoing malerial presence checks.

= Electronic adjustment of speed of conveyor belt speed.

= PLC-controlled operating procedures, PLC on board of the machine.

= Machine can be prearranged for integration in automatic plant.

> Manifold for supplying the grinding wheels with water.

Lenght &000 Lenght | 4800 Lenght 4800
Width 1250 Wiidih (1750 Wiidth 1800
 Huight 2500 Haight 7300 Haght 2300
Weight Kg 10000 Weight Kg | 11000 Weight Kg 12000
INSTALLED POWER Kw 407 INSTALLED POWER Kw 48.5 INSTALLED POWER Kw 65.5
1% Head Kw 185 1™ Head Kw 22 1*" Head Kw 30
7™ Head Kw 185 2" Head Kw ! 7™ Head Kw 30
Hydraulic Unit Kw 15 Hydraulic Unit Kw 1.5 Hydraulic Unt Kw 15
Gear molor Kw 2.2 Gear motof Kw El Gaar molor Kw 4
_Acustic Emission DB 81 Acuslic Emission DB 81  Acustic Emission DB 81
'H'nlﬂl;af consumption ¥min. 30 | Waler consumption Kmin. 250  Water consumplion Umin 230
'Belt speed mimin 115 Bell speed mimin 175 | Beh speed mimin 115
Bel width mm 500 Belt widlh mm 600 Beh width mm 770
Grinding wheel diameter mm 570 Grinding wheel diamelermm 640 Grinding wheel diameter mm 790
Max maberial hackness mm ] Max material thicknass mm |&0 IMax matanal thickness mm G0




CALIBERADORA AUTOMATICA LINEARE .
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Calibradora lineal compuesta de 2 cabezas independientes apta para calibrar baldosas de cemento y
baldosas de granilla de marmeol en los siguientes formatos:
SERIE 2-200

2 filas de baldosas en el formato 2020

1 fila de baldosas en los formatos 25x25, 20x30, 33x33 y 40x40
SERIE 2-250

2 filas de baldosas en los formatos 20x20 y 25x25

1 fila de baldosas en los formatos 30x30, 33x33, 40x40 y 50x50
SERIE 2-333

2 filas de baldosas en los formatos 20x20, 25x25, 30x30, 33x33
1 fila de baldosas en los formatos 40x40, 50x50 y 60x60

- Constituida principalmente de una estructura de acero al carbono electro soldado, se compone de
dos basamentos fijados entre ellos mediante empalmes con bulones:
> basamento inferior donde esta montada la cinta transportadora, deslizable en placas especiales
de acero anti-desgaste y accionada por un motorreductor con motor de ¢.a. controlado por un
inversor.
> basamento superior donde estan montadas las cabezas calibradoras.
= Sistema hidraulico independiente en cada cabeza para consentir el movimiento de subida y bajada
de las muelas, disefiado para conferir versatilidad de empleo y adaptarlo a todo tipo de material
por calibrar reduciendo al minimo las rupturas de los productos calibrados.
> Sistema mecanico de blogueo de la muela diamantada para permitir un perfecto calibrado del
producto.
= Cuadros eléctricos independientes por cada cabeza para el mando, la regulacion de las presiones
de gjercicio y el accionamiento de las muelas.
= Equipo eléctrico en cofre metalico hermeticamente cerrado, montado en anti-vibrantes conforme
a las normativas de seguridad Europeas.
= Control amperomeétrico automatico e independiente en cada cabeza para la regulacion de las
presiones de trabajo.
= Controles automaticos de presencia del material en entrada y salida.
= Regulacion electronica de la velocidad de avance de la cinta de transporte.
= Logica de funcionamiento gestionada mediante PLC montado a bordo maquina.
~ Posibilidad de predisponer la maguina para la conexion a cualguier instalacion automatica.
> Colector para la distribucion del agua de refrigeracion a las muelas,

[CALUBRADORA™ 22200 | [CAUGRADORA 2060 | [CALBRADORA  [F23% |

Longitud [ 4000 Longiud 4500 { Longitud 4800
Anchura | 1250 Anchura 1750 | Anchura 1800
Altura 2500 Altura 2300 | Altura 2300
Peso Kg 10000 Peso Kg 11000 | Pesg 12000
POTENCLA INSTALADA Kw 40.7 POTENCILA INSTALADA Kw 48.5 POTENCIA INSTALADA Kw 65.5
1" Cabeza Kw [18.5 1" Cabeza Kw ] {1* Cabeza Kw 3

2* Cabeza Kw 18.5 2" Cabeza Kw p] | & Cabeza Kw 30
Central MHeodinamica Kw 1.5 Central Qleodinamica Kw 15 | Central Qleodindmica Kw 15
Moborreducion Kw 22 Motorraductor Kw 3 Motarreducion Kw 4
Emisiones sonoras Db 81 Emisiones sonoras Db # _Emisiones sonoras Db Bl
Consume agua liresiman 230 Consumo egua Mrosimin 230 . Consume agua litrasimin 230 il
Velocidad onla mebrosimin |15 Velocidad cinta metrosimin____|115 | | Velooiad cinla metrosimin | 15
Anchura cinfa mm 500 Anchura cinta mm BO0 Anchura cinle mm T
Didmetro musla mm &l Digmetro musia mm B0 | | Diamedro muela mm T2l
Espascr maximo alaborable mm |80 Espasor méoamo alaborable mm |80 | | Espesor maximo elaborable mm |60
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CALIBREUSE AUTOMATIQUE LINEAIRE

Calibreuse automatique linéaire composée de 2 tétes indépendantes, congue et construite pour
calibrer et poncer les cammeaux en ciment et de carreaux granito dans les formals suivants:
SERIE 2-200

2 lignes de carreaux format 20x20

1 ligne de carreaux formats 25x25, 30x30, 33x33 et 40x40

SERIE 2-250

2 lignes de carreaux formats 20x20 et 25x25

1 ligne de carreaux formats 30x30, 33x33, 40x40 et 50x50

SERIE 2-333

2 lignes de carreaux formalts 20x20, 25x25, 30x30 et 33x33

1 ligne de carreaux formats 40x40, 50x50 et 60x60

> La structure principale d'acier au carbone électrosoudeé de la machine se compose de deux batis
fixés entre eux par des jonctions boulonnées:
= Bati inférieur sur lequel est monté le tapis de transport des carreaux, qui glisse sur des plaques

spéciales d'acier antiusure. Le tapis est actionné par un motoréducteur avec moteur a courant
alternalil contrglé par inverseur.

=~ Bati supérieur ou sont montees les tétes de calibrage.

= Chaque téte est munie d'un systéme hydraulique indépendant permettant la montée et la descente
des meules. La versatiliité d'emploi du systéme hydraulique permet de 'adapter & tout genre de
matériau & calibrer en réduisant au minimum les ruptures des camreaux calibrés.

> Verrouillage mécanique de la meule diamanlée permeltant le parfait calibrage des carreaux.

= Chaque téte est munie d'un tableau électrique independant pour le contrdle, le réglage des
pressions de service et le démarrage des meules.

= Equipement &électrique place a l'intérieur d'un coffre métallique, avec fermeture hermetique, installé
sur des dispositifs antivibratoires, et conformément a la réglementation de sécurité Europeenne.

> Chaque téle est munie d'un contrdle ampéremétrique indépendant pour ke réglage des pressions de
travail.

= Contrdles automatiques présence matériau en entrée et en sortie.

= Réglage electronique de la vitesse d'avancement du tapls de transport.

> Logique de fonclionnement gérée par PLC, installé & bord de la machine.

> La machine peul élre préparée pour l'intégration dans toute installation automatique.

= Collecteur pour la distribution de 'eau de réfrigeration aux meules

| Longusur | 4000 | Longusaur | 4000 | Longusaur 4800
Langeur {1250 Largeuwr | 1250 | Langaur 1800
Hauteur | 2500 Hauteur 2500 | Hautteur 2300
Pmn!g 10000 | Pa'm% 10000 Fnﬂ&ﬁ 12000
ALLEE kW 40.7 INSTALLEE kW | E INSTALLEE kW 65.5
| Thle n1 kKW 18.5 | Thte n1 W 1185 Tétan 1 kW 30
Téie n. 2 kW 185 Tate . 2 W [185 | Taen 2kW_ =
Unité hydrausique kW 1.5 Unité hydrausique kW 15 { Unité hydrendigue kKW 1.5
Moloréducteur kW 122 Molorédusieur kW 3 | Mctorbducteur KW 4
Bruit Db B Bruit Db Bl Bruit Db 81
Gansommaton d aau limn ,230  Consormmation d eau limn J 230 \Consommation dasulimin__ | 250
Vilessa tapis mimin (115 \ilessa tapis mimin '1/5 Vitassa 1apis mimin 115
| Largeur tapis mm | 500 | Largeur tapis mm 500 | Largeur tapis mam ]
Diamétre meuke mm (a7l Diamiétre maule mm | 570 Diamibtre el mm T
Epaissour maxi. manufaciurable |60 Epaisseur maxl, manufaciurable &0 |Epassewr maxi manufaciunable |60
mm Tim | mm




AUTOMATISCHE LINEARE KALIBRIERMASCHINE

Lineare Kalibrermaschine mit 4 bis 8 unabhangigen Arbeitsképfen zum Kalibrieren von Zement- und
Werksteinplatten folgender Formate:

SERIE 2-200

2 Linien Platten im Format 20x20

1 Linie Platten im Format 25x25, 30x30, 33x33 und 40x40
SERIE 2-250

2 Linien Platten im Format 20x20 und 25225

1 Linie Platten im Format 30x30, 33x33, 40x40 und 50x50
SERIE 2-333

2 Linien Platten im Format 20x20, 25x25, 30x30 und 33x33
1 Linie Platten im Format 40x40, 50x50 und 60x60

= Die elekirogeschweisste C-Stahlkonstruktion der Maschine besteht aus zwei Gestellen, die fest
ineinander verbolzt sind:
= Am unteren Gestell ist das Transportband montiert, das auf Spezialplatten aus verschleissfestem
Stahl gleitet und von einermn Getriebemaotor mit Inventer-gesteuertem Wechselstrommaolor
betrieben wird.
= Am oberen Gestell sind die Kalibrierképfe montiert
> Jeder Arbeitskopf ist mit einem eigenen hydraulischen System, zum Anheben und Absenken der
Schleifscheibe, ausgestattel. Dank der vielseitigen Anwendbarkeit diese Systems eignet es sich flr
jeden kalibrierenden und reduziert damit erheblich das Brechen der kalibrierten Fliesen.
> Mechanisches Sperrsystem der diamantbesetzten Schleifscheibe zum perfekten Kalibrieren der
Fliesen,
> Die elektrische Ausriistung ist in einem Metallbehalter mit luftdichtem Verschluss untergebracht und
auf schwingungsfreien Vorrichtungen montiert, gemass geltenden Sicherheitsvorschriften.
= Jeder Arbeitskopf ist mit einer automatischen und unabhangigen amperemetrischen
Steuervomrichtung, zum Regulierung der Arbeitsdrucke, versehen.
= Automatische Materialprasenzkontrollen bei Maschineneingang und Maschinenausgang.
= Automatische Regulierung der Transportband-Vorschubgeschwindigkeiten.
= PLC-Steuerlogik, PLC auf der Maschine installiert.
= Die Maschine kann fir die Integration in eine beliebige automatische Fertigungssirasse ausgeristet

werden.
= Hauptsammiler, zum Speisen der Schleifscheiben mit Kihlungswasser.
m [KALIBRIERMASCHINE (22750  |KALIBRIERMASCHINE [22333 |
Langs 4000 Langs £800 | |Langs 4800
Brefe (1230 | | Brefle 1750 | |Breile 1800
Hehe 2500 2300 | |Hohe 2300
Gawichi 10000 11000 Gawicht 12000

I INSTAL

1. Kopf KW 185 ! 22 1. Kopt KW 30
2 Kopf KW 185 ; 22 2. Kopf KWW a0
Hydraulsche Einhed KW 15 | 15 | | Hydraulische Einhedt KW 18
Galrisbemalor KW 22 3 (etricbamotor KW 4
Gerduschentwicklung Db 81 Bl . | Gerluschentwicklung Db 81
Wasserverbrauch Limin 250 234 Wasserverbrauch Limin 250
Bandgeschwindighail mimn 15 - /5 Bandbrade mm 15
Bandbraita mm S00 | &0 Schlaifschedben-Durchmesser mm | 770
Schiedschaiben-Durchmesser mm - 570 Mex verarbeitbare Maberislstirke (640 Men vararbedbare Malenalstarice | P80
Mexx. verarbeitbare Matenalsiarie 60 mm mm i
rim Bandbraila mm 1] Bandbreibe mm ()]




NIMNENHBIA ABTOMATUYECKUA

NuHeRHBIA KANKGPOBOYHBIA CTAHOK COCTOMT M3 2 ANMA3HLIX CAMOCTOATENbHBIX ronos. OH
npegHaaHaE«seH anA Hﬂﬁﬂﬁpﬂﬂm MIATOK M3 KEMEHHDR HPOLWHEN W UBMEHTHRIX NNWTOE
[:nﬂ.[l.'_il'lﬂl.LI.EI'D thopmarta:

2 num-m nnur-:m B chopmate 20x20

1 NMUHKWA NNATOK B chopmaTte 25x25, 30x30, 33x33 w 40x40
2 NHHUK ru:mn:m e chopmaTe 20x20 1 25x25

1 nm-mn ITHHT{:I-H. B chopmarte 30x30, 33x33, 40x40 » 50x50

2 nuunn nnururt e chopmaTe 20x20, 25x25, 30x30, 33x33
1 nuHUA NNToK B hopmaTte 40x40, S0x50 » 60xE0

OH cocToOMT B OCODESHHOCTH W3 SNeKTPO-CBApPeHHOR YrNepoaWwcToR CTanLHOR
CTPYKTYPbl C ABYMA CTAHWHAMM, COBQUHEHHBIMK GOonTamMK:

= HMMHAA CTAHWHA, 08 MOHTUPOBAHA KOHBERaPHAR NEHTA, CKONLIALLAA Ha
CNEUWMaNnEHBE NNWTE K3 MIHOCOCTORKOR CTany, YyNpasnaemMan peaykTopHEm
AdBFrarengm c aneknpoagdrarenegm NapeMedHon TOKa, KOHTRONMMPYeMbl M
HHBEPTOPOM
= BEPXHAR CTAHWHA, MO8 MOHTHUPOBAHE! MONOBKL!I ANA KANWGPORKW.
=  HesaaeMcUMaa rMOPaBNMYECcKaR CcUCTEMa AONA KaWOoA ronosol, 4Y9Tobw
NOABONATE OBMEEHHME NOOBEMA W CHMMEHWA HEPI-MHGB. JTOT CTAHOK
NpoSKTUPOoDaH, YTobs! 0aTe DAIHOCTOPOHHOCTE YNOTPpRENaHWA ONA KaXOoro
TAMND HETEPHEHE- COH noaaonaaT FHBHL-.LLIH'I'J:. paap}l'HJEHHE MANTOK.
Hesapucumas MEXAHWYSCKAR CHCTEMA ans EJ‘IDHHPDBHH anmMazHon
wnuporansHoOro Kpyra, YyTobbl NO3BONATE COBEPLUSHHYID KaNHBPOBKY W3OBNKA.
JnekTpoannapatypa B8 MeTANNMYecKoM KOMyKe W repMaTtWyYeckiid  3areop,
MOHTHPOBAHHBIA HE BHTHBMEPALMOHHLIX HOMKAX, CODTBETCTBYIWMA O8RACTBYIOLLWM
npasMnamM DE3I0NACHOCTW.

= HesaeucUMbLIA U 3BTOMaTHYECKWA KOHTPONL C aMNEpMETPOM H3 KaMOOW ronoBke
ANA peErynipoeadua paboynx oasneHni.

ABTOMaTHYECKWE KOHTPONW NPUCYTCTEWA MaTEPWana Npy BXo03ax W B BbIXOAax.
= ABTOMATUYECKDS PEryNUPOBaHWE CROPOCTH NOASYM KOHBEAREDHOR NEHTE,
Noryvea pyHEUWOHHPOBAHWA yNpaBnAemMan Yepes PLC, MOHTUPOBaHHBIA HA CTaHKE.

= CTaHok MOMET BeTe HACTPOoEH ONA BKNIDYEHKA B 3aBTOMaTHIHPOBAHHON CHCTEME.
- MCMaaHisIR NUTAKOWWA KoNNexkTop AnA eogocHabXxeHA ANA OXNaMOeHWA Kpyros.

Bac [
yeT HAR 0.7 'm-'-ﬂm HHAR 485 YCTAHOBN 85.5
MOWHOCTE Kw MOWHOCTE Kw Kw
1aR ronoea Kw 18.5 1an romosn Kw |y 18 roncea Kw 3
233 romoas Kw 18.5 2an mnoea Kw |22 2az nonoaa Kw 30
MMAPOAMHAMHNECEER  YCTaHOBER | 1.5 ru.npun.mm wm:a*i 5 TMAPORHHBMMMECKER  yCTaR0BEA | 1.5
o' | (KW
| Pegysmophsih qewrarens K 2.3 W OEMrETans Kw 53 || [PegyropHwi gewrarens Kw 4
_dnyronany4ekne dB 81 Aoyronamyenne dB 181 | Bmykonanyuanise dB L1 |
Pacao B nTismH 250 Pacxog Boyikl N1 miE {250 | |Pacanm eoss nmisie 250
CoonpocTe NEHTIH MT/MIAM 115 CROpOOTE NSHTIY MT MMM 15 CROpOCTE DO MT/MHH ]
| LLpHHE NEHTH MU 500 LUl BT A | 600 LU prien MeHT . MR L] |
[Owawaty wipons MM ST0  [namarp wlpHORS M 840 HOBS M T8 |
MasC. paGoHIR [HENET] Mkl 60 Manz. palosHA JWEWETE MM 60 | [Maxc. palosini QST MM 60 ]
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RIGAM BALLEGGI s.r.l.
via della Torricella, 45
50011 - Antella (Firenze) - Italy
Tel +39.055.620651/2/3
Fax +39.055.6560002
e-mall: info@rigamballeggi.com
nitp: www.rigamballeggi.com
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